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Dr. Bruno Possanner von Ehrenthal, Cothen, Anh., und Karl
Scholz, Tetschen a. E., Tschechoslowakische Republik. Ver-
fahren zur Herstellung kotonisierter Fasern, dad. gek., Jafl das
rohe oder chemisch oder mechanisch beliebig vorbehandelle
Fasergut zur moglichst vollkomnienen Aufldsung in unverlefzte
Einzelzellen aufeinanderfolgend einer dreifachen Bearbeitung
unterworfen wird, nimlich einer Quetsch- oder Schlagwirkung
unter Zufuhr von Wasser oder chemischer Waschfliissigkeit zur
Entfernung der Klebstoffe, einer Streckwirkung zur Lockerung
der Elementarzellen aus ihrem Verbande und einer ein- oder
beiderseitigen Fliissigkeitsstrahlung zur vollstandigen Heraus-
losung der Einzelzellen und Entfernung der Klebstoffreste,
worauf das so behandelte Fasergut, falls roh, nach vorherigem
Bleichen, Impragnieren und Rauhen, andernfalls unmittelbar
entwissert und getrocknet wird. — Das auf diese Weise her-
gestellte kotonisierte Fasermaterial ist nicht nur vollkommen
rein und in die unverletzten Einzelzellen aufgeldst, sondern er-
weist sich auch infolge dieser Behandlung an Weichheit, Spinn-
fihigkeit und insbesondere an FKestigkeit jedem auf anderem
Wege kotonisierten Faserstoff weit iiberlegen. Da bei geeig-
neter Anordnung der Maschinen und Apparate keinerlei Hand-
arbeit, aufler der Speisung der ersten Maschine, erforderlich ist,
so ist auch die wirtschaftliche Brauchbarkeit gewihrleislet, um
so mehr, als damit Erhéhung der Ausbeute und Verbesserung
der Qualitdt verbunden ist. Zeichn. (D. R. P. 410724, Kl. 29 a,
vom 29. 3. 1923, ausg. 5. 3. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I 2423)
dn.

Dr. Bruno Passanner von Ehrenthal, Céthen, Anh., und Karl
Neholz, Tetschen a. E., Tschochoslowakische Republik. Schwing-
vorrichtung fiir Langfaser, Strohwerg und andere Faserstolte,
1. dad. gek., daBl in das Innere einer umlaufenden Schwing-
trommel (1) eine festslehende, die Fasern an- und die Abfille
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einsaugende Saugwalze (s) eingebaut ist, deren Mantel von der
Zufithrungsstelle (e) der Fasern an auf eine- Strecke (o, 0y)
unterbrochen ist und die an einen Exhaustor angeschlossen oder
in die ein Saugventilator eingebaut ist. — 2. dad. gek, daf} die
Schlagwerkzeuge (m) behufs Beeinflussung der Saugwirkung
einstellbar sind. — (D. R. P. 411 653, KI. 28 a, vom 29. 3. 1923,
ausg. 6. 4. 1925). dn.

John Brandwood, Thomas Brandwood und Joseph Brand-
wood, Elton Bury, Engl. Einrichtung zum fortlaufenden Firben,
Bleichen und anderweitigen Nafibehandeln von losem Fasergut,
das zwischen zwei endlosen Forderbéindern durch die Firb-
vorrichtung gefithrt wird, dad. gek., dafl vor der Firbevorrich-
tung mit endlosen Forderbin-
dern (8, 4) eine von der Fiirbe-
vorrichtung angetriebene Wat-
tenmaschine ohne Wickelvor-
richtung angeordnet ist, aus
welcher das VlieS (Watte 29)
durch ein zur Wattenmaschine
gehdrendes Band (12) unmittel-
bar den Fiihrungswalzen (5, 6)
fir die durch die Firbeflotle
gehenden endlosen Forderbiin-
der (3, 4) der Fiarbevorrich-
tung zugefiihrt wird, wobei 2uf
der Welle (22) der einen Fiih-
rungswalze (6) eine ausriickbare
Kupplung (21, 24) angebracht ist, um die Antriebsverbindung
zwischen der Fithrungswalze (6) der Fordervorrichtung und der
Wattenmaschine unterbrechen zu konnen. — Bei der Erfindung
ist gegeniiber den bekannten Einrichtungen eine erhebliche
Ersparnis an Zeitaulwand und eine weit bessere Wirkung be-
ziiglich des Farbens oder der anderen Behandlung erreicht.
(D. R. P. 411730, K1. 8a, vom 25, 8. 1922, Prior. V. St. A.
13. 7. 1922, ausg. 3. 4. 1925.) dn.
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Joseph Higginsen und Arundel, Coulthard & Company
Limited, Stockport, Engl. Verfahren zum Herstellen und Be-
festigen von Ringen fir Ringspinn- und -zwirnmaschinen, dud.
gek., daf3 der Ring (b) nach der gewdhnlichen maschinellen
Herstellung zunéchst auf einen schrig verlaufenden Dorn (e)
ausgeprefit wird und, wihrend er nach =S

auf dem Dorn ist, geschliffen wird, wo- r 1.

rauft er, wahrend er sich noch auf einem § \_f_-j i
d ) ¢

Dorn befindet, in die Ringschiene (¢)

hineingeprefit wird, so daf}, wenn der {
Dorn von dem Ringe abgezogen wird, L“’Cj-J
letzterer durch die Schiene gegen Form-

veranderungen geschiitzt ist. — Die Ringe werden wirklich

oder praktisch konzentrisch in die Ringschiene eingesetzt und
durch diese gegen Verziehen und Exzentrischwerden ge-
schiitzt. (D. R. P. 412210, K1. 76 ¢, vom 3. 6. 1924, ausg. 15. 4.
1925)) dn.

Auslandsrundschau.

Der IlI. schwedische fdrbereitechnische Kongref,
welcher von Svenska Firgareférbundet angeordnet wird, findet
am 7., 8. und 9. August 1925 statt.

Aniragen und Anmeldungen sind zu richten an Ing. Bertil
Krebs in Kinna.

Aus Vereinen und Versammliungen.

Diskussionstagung,
veranstaltet vom Institut fiir Dampitechnik und Feuerungstech-
nik an der Technischen Hochschule Hannover am 1. und 2. 5.
1925 {iber: ,Kritische Aussprache und Stellungnahme zu den
Angelegenheiten der Kohlenstaubfeuerung®.

Der Zweck war, wie Prof. Franke einleitend hervorhob,
die Art und Weise kritisch und methodisch zu besprechen, wie
man Kohlenstaub anwenden und verbrennen kann. Die Ver-
brennung des Kohlenstaubs erfolgt im wesentlichen unter den
Bedingungen, die durch die Stiickform der festen Brennstofie
gegeben sind. Die Verbrennung wird daher nach den Grund-
sitzen der Stiickkohlenverbrennung erfolgen mit den Abwei-
chungen, die die Kleinstiicklorm mit sich bringt; die Kohlen-
feuerung hat aber nichts zu tun mit den Verbrennungsivor-
gingen in Gas- und Olfeuerungen. Aut die Verbrennung fester
Brennstoffe kann man schlielen aus den Verbrennungsvor-
gingen in Rostfeuerungen. Hier haben wir wieder zu unter-
scheiden zwischen der Verbrennung des auf dem Rostboden
unbewegten Stiickes und des durch den Feuerraum durch-
bewegten Stiickes. An Hand eines Schemas verweist der Vortr.
suf den Verbrennungsvorgang auf dem Wanderrost. Es wird
nun festzustellen sein, welche Abweichungen bei der Ver-
brennung des Staubkohlenstiickes erfolgen. Ziindzeit und
Brennzejt werden bei der Staubfeuerung in Abhingigkeit von
der Raumkleinheit und der spezifischen Oberflichengrifle in
geringerer Zeit erfolgen; wihrend bei der Rostfeuerung diese
Zeiten in der Groflenordnung von Stunden liegen, haben wir es
bei der Staubfeuerung mit der Grofienordnung einer Sekunde
zu tun. Wir erzielen den hdchsten Temperatureffekt bei gering-
stem Luftiberschufl; die hohe Temperatur der Kohlenstaub-
feuerung bildet ihre Stdrke, gibt aber auch Anlal zu den be-
trieblichen Schwichen. Weder Gasarmut noch Aschengehalt
bilden ein Hindernis fiir die Staubkolilenfeuerung, sie eignet
sich fiir jeden technischen Brennstoff. Es fallt auch nicld
schwer, die Staubkohlenfeuerung rauchfrei zu erhalten, aber
die Beldstigungen sind nicht nur bestimmt durch die Sichtbar-
machung des Rauches. An Stelle von grob sichtbarer Rauch-
beldstigung tritt bei der Kohlenstaubverfeverung die unsicht-
bare durch feinste Ascheteilchen, daraus ergibt sich die Wich-
tigkeit der Aschenreinigung. Ziindzeit und Brennzeit sind ent-
scheidend fiir die Abmessung und Gestaltung der Staub-
feuerungsanlagen. FEs sei verwiesen au! die rechnerische Er-
fassung des Verbrennungsvorganges bei Staubkohlenfeuerung
durch Nusselt, der zu dem Ergebnis kommt, dal die Brenn-
zeit direkt proportional ist dem Quadrate der Korngriofie, auch
von Rosin ist eine Berechnungsformel fiir die Brennzeit auf-





